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Gracias por adquirir nuestro producto.
El propietario/operador debe leer

y comprender este manual de
instrucciones. Lea este manual de
instrucciones completamente antes de
utilizarlo. Comprenda completamente
y siga todas las instrucciones de
seguridad. En caso de pérdida,
poéngase en contacto con su proveedor
local para obtener una nueva copia. Si
se pierde la calcomania de advertencia/
caucion de la unidad, péngase en
contacto con su proveedor local para

obtener una nueva copia.
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FICHA TECNICA / PLATAFORMA DE TRABAJODE TIJERA AUTOPROPULSADA

1. DESCRIPCION

FULL

Retraction Extension

Only extension platform  Only platform

2. INSTRUCCIONES DE
SEGURIDAD / PRECAUCIONES
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No empujar ninguna mercancia sobre la plataforma, no
cambiar las piezas de repuesto con piezas de diferentes
especificaciones, ya que esto influird en la seguridad y es-
tabilidad. No modifique la plataforma, el pedal o la baran-
dilla. No opere la plataforma en el automovil.

Preste atencion a las caidas! No se siente ni suba por en-
cima de la barandilla, sino que se pare en la plataforma.
Mantener la plataforma limpia, cerrar la puerta antes de la
operacion.

iPresten atencion a posibles accidentes! Al conducir la
plataforma, compruebe los obstaculos circundantes para
evitar un accidente.

N\ XY

Preste atencion al riesgo de descarga eléctrica, ya que la
plataforma no es aislante, sino que proporciona proteccion
contra descargas cuando se cierran los cables eléctricos.
Por favor, manténgase alejado de los cables eléctricos.
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FICHA TECNICA / PLATAFORMA DE TRABAJO DE TIJERA AUTOPROPULSADA

Voltaje Distancia
0a 300V No tocar
300V a 50KV 3.05m
50KV a 200KV 4.60m
200KV a 350KV 6.10m
350KV a 500KV 7.62m
500KV a 750KV 10.67m
750KV a 1000KV 13.72m

3. ESTRUCTURA Y PRINCIPIOS

La plataforma de trabajo consiste en una estructura
mecanica, un sistema hidraulico, un sistema eléctrico y un
dispositivo de trabajo.

ESTRUCTURA

La estructura mecénica consiste en una base de plata-
forma, brazos de tijera, motor hidraulico de trabajo, motor
de impulso, plataforma de trabajo y plataforma extendida.
La base de la plataforma esta soldada por una placa de
acero de alta resistencia. La plataforma puede ser opera-
da tanto arriba como abajo, tiene barandilla, operacion se-
gura y confiable.
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FICHA TECNICA / PLATAFORMA DE TRABAJODE TIJERA AUTOPROPULSADA

PRINCIPIO HIDRAULICO

Principio de elevacion: El aceite hidraulico de la bomba
de engranajes tiene cierta presion, pasa a través del filtro
de aceite, vélvula direccional electromagnética anti defla-
grante, valvula de mariposa, valvula de control hidraulico
unidireccional, véalvula de equilibrio. A continuacion, en-
tra en el fondo del cilindro hidraulico, para hacer subir el
pistéon, con el fin de empujar los brazos de la tijera para
abrir y cerrar para levantar la plataforma. La velocidad
de trabajo de los cilindros hidraulicos es controlada por
el controlador del motor de corriente continua que contro-
la el flujo de la bomba. Durante la elevacion de la carga,
el aceite regresard al contenedor de aceite a través de la
valvula direccional electromagnética anti deflagrante del
extremo superior del cilindro, su presion nominal se ajusta
por medio de la vélvula de rebose. Durante el movimiento
de descenso del pistén del cilindro (descenso de la car-
ga), aceite hidraulico.

PRINCIPIO ELECTRICO

El sistema eléctrico es controlado principalmente por el
modulo UCU, que tiene un mando joystick y otro interruptor
para controlar la valvula hidraulica para operar todo tipo de
funciones por medio de la valvula electromagnética. (Mas
detalles en el diagrama eléctrico).

SISTEMA DE ACCIONAMIENTO

El aceite hidraulico de la bomba de engranajes tiene cierta
presion, pasa a través del filtro de aceite, vélvula direc-
cional electromagnética antideflagrante, valvula de mari-
posa, valvula de control hidraulico unidireccional, valvula
de equilibrio. Entonces el médulo UCU y el joystick contro-
lan las valvulas de inversion para hacer giros y moverse.

4. TEST DE FUNCIONAMIENTO

- Elija un area de prueba nivelada y sin obstrucciones.

- Asegurese de que las pilas estan conectadas.

- Girar la parada de emergencia.

- El interruptor de llave gira hacia el controlador de tierra, la
luz indicadora de encendido.

- Comprobar el LED del controlador de plataforma.
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- Prueba de emergencia: Apagar la “Parada de emer-
gencia”, todas las funciones no pueden funcionar.

- Prueba de funcionamiento de elevacion/descenso:
La bocina funciona en este momento. Elevacion/de-
scenso 60 veces por segundo. Proteccion del agujero:
300 veces/s, Inclinacion de la plataforma: 600 veces/s
- Gire la llave del interruptor a la posicion del contro-
lador superior. Presione el boton de subir, la plata-
forma sube, presione el boton de bajar, la plataforma
baja. Durante este momento, la bocina funciona.

- Prueba de descenso de emergencia: Presione el
boton de elevacion, levante la plataforma a unos 60
cm. Tire de la manija de parada de emergencia, la
plataforma debe estar hacia abajo lentamente, la bo-
cina no funciona.

- Test de control de plataforma: Prueba de emergen-
cia: Desactivar la “Parada de emergencia” todas las
funciones no pueden funcionar. Enciende la parada de
emergencia, la luz LED se enciende, la bocina funcio-
na.

- Prueba de elevacion/descenso del controlador supe-
rior: Pulsar el boton de elevacion, accionar el joystick
segun la flecha azul, elevar la plataforma, abrir el dis-
positivo de proteccion del orificio. Suelte el joystick,
dejara de elevarse, maneje el joystick en la direccion
diferente, la plataforma se bajard, la bocina funcionara.
- Prueba de giro: Presione el boton de funcion en mov-
imiento, mantenga presionada la manija de control y
presione el boton de giro en la parte superior de la
manija, los volantes giraran segun su direccion.

- Prueba de frenado: Mantenga el botén de control de
la manija en la posicion media, todas las funciones se
detienen.

- Prueba de velocidad de conduccion. Pulsar la tecla
de funcién de elevacion y elevar la plataforma a unos
2 metros del suelo. Presione la tecla defuncion movil,
la velocidad méaxima no supera los 20 cm/s.

- Prueba del sensor de inclinacion: Atencion: Durante
esta prueba, el operador debe estar parado junto a
la plataforma, no en la plataforma. Ponga 2 piezas de
2x4 cm debajo de las dos ruedas motrices, la alarma
de advertencia 300 veces por minuto cuando levante
la plataforma a 2,1 m, no se puede mover la plata-
forma, a menos que decaiga la plataforma.

www.dissetodiseo.com



6 FICHA TECNICA / PLATAFORMA DE TRABAJO DE TIJERA AUTOPROPULSADA

- Ensayo de proteccion de taladros: Ensayo de proteccion
de taladros: Levante la plataforma a una altura aproximada
de 1,2 m, el dispositivo de proteccion de agujeros se desple-
gara, e inicie otro interruptor limitado para seguir trabajan-
do. Si se rompe el interruptor limitado, la alarma sonara y la
plataforma dejara de funcionar.

- Revise el lugar de trabajo para evitar condiciones peligro-
sas: pendientes abruptas, agujero en la maceta, obstaculo,
superficie lisa de la carretera, cables de alta tension, capaci-
dad de carga en la superficie y otras condiciones climaticas.

5. MANTENIMIENTO

La maquina ha sido probada y testada antes de su entrega,
todos los indicadores técnicos cumplen con los requisitos
del disefio. Sélo necesita cargar la bateria antes de funcion-
ar, sin necesidad de ajustar el sistema hidraulico y eléctrico.
Revise el eje cada mes para evitar accidentes. Cambie el
aceite hidraulico cada 6 meses. Durante el mantenimien-

to de la plataforma, sujete el puntal de la abrazadera de
seguridad.

1. Mantenimiento mensual

Durante el mantenimiento de la plataforma, por favor sos-
tenga el puntal de seguridad o levante la plataforma para
evitar el colapso.

1. Comprobacion de la rueda de rodillos, eje y cojinete,
pasador cilindrico, eje. Eje de la tijera y lubricar el aceite.

2. Agregue aceite lubricante para prolongar la vida util del
eje.

3. Comprobacion del nivel de aceite y del nivel de aceite.
Levantando la plataforma hacia arriba, debe haber un nivel
de aceite de 40-50mm sobre el fondo del tanque de aceite.
Si el aceite se oscurece, se vuelve pegajoso u otro objeto,
por favor cambie el aceite.

Especificacion del aceite: Temperatura: -18°/-5° usar 10W,
-18°/99° usar 10W-20, 10W-303 aceite hidraulico.

2. Mantenimiento

A. Comprobacion de la presién hidraulica y del conector del
tubo de aceite. Debe cambiarse cuando se rompe.

B. Desmontar la valvula de bajada, limpiarla con aire com-
primido.

C. Drena todo el aceite del tanque, saca los filtros de suc-
cion, limpialos y luego coldcalos de nuevo. Llene el depdsi-
to con aceite nuevo.
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- Problemas comunes:

La plataforma de trabajo no puede elevarse o sube muy
despacio.

1. La presion de la vélvula de rebose no es correcta.

2. Cilindro tiene una fuga de aceite, comprobar y sustituir los
componentes

del cilindro.

3. Valvula de retorno gotea.

4. Falta de aceite o filtro de aceite obstruido.

5. Problema motor, compruebe y reemplace.

6. Fuga de la valvula unidireccional.

(3)Métodos y medidas de mantenimiento del sistema hidrau-
lico.

1. Elija el aceite correcto

El aceite hidraulico en la presion del sistema hidraulico juega
un papel importante, la lubricacion, el enfriamiento, el sellado,
el papel del aceite hidraulico no es apropiado para seleccio-
nar el fallo del sistema hidraulico y la durabilidad de la caida
temprana. En caso de que sea aleatorio, “Manual” en las dis-
posiciones de la eleccion de la marca de aceite hidraulico, en
nombre de circunstancias especiales necesidad de utilizar el
aceite, debemos buscar su rendimiento y el rendimiento de la
misma que la marca original. Mezcla de diferentes grados de
aceite hidraulico, aceite hidraulico para prevenir la reaccion
quimica, cambio en el rendimiento. Marrén oscuro, blanco, y
el aceite hidraulico es el olor del deterioro del aceite, no se
puede utilizar.

2. BEvitar la entrada de impurezas sélidas en el sistema hidrau-
lico.

El aceite hidraulico limpio es la vida util del sistema hidrauli-
co, el sistema hidraulico tiene muchas partes precisas, si las
impurezas solidas entran en el sistema hidraulico causaran
que las partes precisas se rompan, entonces la maquina tra-
bajara con seguridad. Normalmente, la invasion de impurezas
solidas del sistema hidraulico de: Aceite hidraulico sucio, las
herramientas no estan limpias, descamacion de componentes
hidraulicos.

www.dissetodiseo.com



FICHA TECNICA / PLATAFORMA DE TRABAJODE TIJERA AUTOPROPULSADA 7

6. ESPECIFICACIONES TECNICAS

ARTiCULO MSA7330 MSA7335 MSA7340 MSA7345
Altura méx. de trabajo (mm) 8000 10000 12000 13800
Longuitud total (mm) 1800 2400 2400 2400
Anchura total (mm) 760 800 1150 1150
Tamano plataforma (mm) 1650x760 2270x800 2270x1150 2270x1150
Extension de la plataforma (mm) 900 900 900 900
Radio de giro rueda 700 1200 1200 1200
Fuente de alimentacion (V/Kw) 83 83 4.5 45
Velocidad de marcha (plegado) (m/h) 35 3.5 35 3.5
Velocidad de marcha (ascendente) (m/h) 0.8 0.8 0.8 0.8
Velocidad de subida / bajada (seg) 15-20/25-30 30-35/34-39 52-58/39-45 62-68/42-48
Baterfa (V/Ah) 4x6/220 4x6/220 4x6/240 4x12/290
Cargador (V/A) 24/30 24/30 24/30 24/30
Capacidad de ascenso (%) 25 25 25 25
Angulo maximo de trabajo admisible () 1.5-3° 1.5-3° 1.5-3° 1.5-3°
Conductor Doble rueda delantera
Accionamiento hidraulico Doble rueda trasera
Tamario de la rueda (mm) 0 305x100 0 381x127 0 381x127 0 381x127
Capacidad de carga (kg) 230 230 320 320
Peso (kg) 1520 2150 2610 2840
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8 FICHA TECNICA / PLATAFORMA DE TRABAJO DE TIJERA AUTOPROPULSADA

7. INDICACIONES

- Joystick

Ascenso / Descenso

Traslacion
Indicador de bateria

Indicador de bateria

Cédigo de indicacion de fallo

Parada de emergencia

Cédigo de indicaccion de fallo

Paro de emergencia
Botod de subida
Descenso manual

Boté de bajada

Parada de emergencia

Salida de cargador
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FICHA TECNICA / PLATAFORMA DE TRABAJODE TIJERA AUTOPROPULSADA

Interruptor de mando

Llave de encendido

Elevacion

Descenso

Placa de desbloque manual

~Alimentacién de CA

Salida de alimentacion de CA
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8. ESQUEMA DEL PRINCIPIO HIDRAULICO
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12 FICHA TECNICA / PLATAFORMA DE TRABAJO DE TIJERA AUTOPROPULSADA

Declaracion de conformidad CE

Disset Odiseo S.L.

¢/ Montcada 12

08130 Santa Perpetua de Mogoda (Barcelona),
Espana

En representacion del fabricante Changzhou Yi-Lift Material Handling
Equipment Co. Ltd., declaran que, de acuerdo con el Consejo de la CE,
los articulos citados mas abajo cumplen los requisitos esenciales de se-
guridad e higiene de la Directiva Europea de Maquinaria 2006/42/CE vy el
Real Decreto RD 1644/2008.

Descripcion del articulo:
Plataforma de trabajo de tijera autopropulsada

Referencia del articulo / referencia fabricante:
MSA7330/ FSJY0608
MSA7335/ FSJY0810
MSA7340/ FSJY1012
MSA7345/ FSJY 1214

Directiva europea aplicada:
2006/42/CE, RD 1644/2008

Fechay lugar de la declaracion: Barcelona, 15 de Marzo de 2023

Firma: —

Nombre: David Guzman (Ingeniero Técnico)

DISSET ODISEO S.L.
info@dissetodiseo.com www.dissetodiseo.com

DISSET
(@]=][-{={=a}] T.9001717 00



DISSET Ri1=/!=1==28
ODISEO == ==

DISSET
URBAN

DISSET ODISEO S.L.
info@dissetodiseo.com

T.9001717 00

DEPARTAMENTO TECNICO

tecnico@dissetodiseo.com

DEPARTAMENTO COMERCIAL

comercial@dissetodiseo.com
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